
�ÈÁ¯�Üú¹¯��È���ãÈÂç 
:�Øã��ÕØÈ�ç¹ãÈô� 

 

]:IY��d-Iwd 

:ÈÁÕ¼�¹ÜÈô���ÈÁ¯�Üú¹���È���ãÈÂç�È��ú¯�À�Â¯ç�çÕÀöÂÂ¯�¸��È-ÈÕÉûÂ¯�¸��öÁ 
�ÈÁ¯�Üú¹���È���ãÈÂç�ÈÕÉûÂ¯�¸����ô¯�ú�Â¯�ʘúÂ��úÂ¯��Ø��ç¹ç¸����¯¼ÈÝ��ôÈ�öʘçÕÀöÂÂ¯�¸��� 

VC-�C�ɿɹɺ-ɸ˟�ɷʌɸɶɷɸ�d��¼¯��ʌ�ɷɷʒɷ�¯�ɷɷʒɸ 

KƉŝƐ�ŝ�ŵĞĐŚĂŶŝǌŵ�ĚǌŝĂųĂŶŝĂ 
 <ŽŵƉůĞŬƐŽǁĂ�ĚŽŵŝĞƐǌŬĂ�^<KZ��d-Ktd�ƐƚĂŶŽǁŝ�ŽĚŵŝĂŶħ�ǌŶĂŶĞŐŽ�
ƐƵƉĞƌƉůĂƐƚǇĮŬĂƚŽƌĂ�^<KZ��d͕�ǁǌďŽŐĂĐŽŶČ�Ž�ĚŽĚĂƚŬŽǁǇ�ĞĨĞŬƚ�ŽƉſǍŶŝĞŶŝĂ�ǁŝČǌĂŶŝĂ͘�
hŶŝŬĂƚŽǁǇ�ƐŬųĂĚ�ƐƚĂŶŽǁŝ�ƉŽųČĐǌĞŶŝĞ�ǏǇǁŝĐǇ�ŵĞůĂŵŝŶŽǁĞũ͕�ƐĂĐŚĂƌŽǌǇ�ŝ�ŶĂƚƵƌĂůŶǇĐŚ�
ƐƚĂďŝůŝǌĂƚŽƌſǁ͘�KĚƌſǏŶŝĂ�ƚŽ�^<KZ��d-Ktd�ŽĚ�ƉŽĚŽďŶŝĞ�ŬůĂƐǇĮŬŽǁĂŶǇĐŚ�ŵŝĞƐǌĂŶŝŶ�
ďĂǌƵũČĐǇĐŚ�ŶĂ�ƉŽůŝŬŽŶĚĞŶƐĂƚĂĐŚ�ŶĂŌĂůĞŶƵ�ǌ�ĨŽƌŵĂůĚĞŚǇĚĞŵ�ĐǌǇ�ůŝŐŶŽƐƵůĨŽŶŝĂŶĂĐŚ͕�
ŐĚǌŝĞ�ŽƉſǍŶŝĞŶŝĞ�ŚǇĚƌĂƚĂĐũŝ�ĐĞŵĞŶƚƵ�ĐǌħƑĐŝŽǁŽ�ǁǇǁŽųĂŶĞ�ũĞƐƚ�ƵďŽĐǌŶǇŵ�ĚǌŝĂųĂŶŝĞŵ�
ƚǇĐŚ�ǌǁŝČǌŬſǁ͘ 
 /ŶƚĞƌĂŬĐũĂ�^<KZ��d-Ktd�ǌ�ĐĞŵĞŶƚĞŵ�ũĞƐƚ�ĞĨĞŬƚĞŵ�ĚǁſĐŚ�ŵĞĐŚĂŶŝǌŵſǁ͗�
ĞůĞŬƚƌŽƐƚĂƚǇĐǌŶĞũ�ĚǇƐƉĞƌƐũŝ�ǌŝĂƌĞŶ�ƐƉŽŝǁĂ�ŽƌĂǌ�ǁǇƚǁŽƌǌĞŶŝƵ�ƚǌǁ͘�ǁĂƌƐƚǁǇ�ƐŵĂƌŶĞũ�
;ŐƌĂŶŝĐǌŶĞũͿ͕�ǁǇŶŝŬĂũČĐĞũ�ǌ�ĂƐǇŵĞƚƌǇĐǌŶĞũ�ďƵĚŽǁǇ�ŵŽĚǇĮŬŽǁĂŶĞũ�ǏǇǁŝĐǇ�
ŵĞůĂŵŝŶŽǁĞũ͘�dĂ�ŬŽŵƉůĞŬƐŽǁĂ�ƐƚƌƵŬƚƵƌĂ�ǌĂƉĞǁŶŝĂ�ĚŽŬųĂĚŶĞ�ǌĂŐħƐǌĐǌĞŶŝĞ�ŵŝĞƐǌĂŶŬŝ�
ďĞƚŽŶŽǁĞũ͕�ǌ�ǁǇƉƌŽǁĂĚǌĞŶŝĞŵ�ŶĂĚŵŝĂƌƵ�ƵǁŝħǌŝŽŶĞŐŽ�ƉŽǁŝĞƚƌǌĂ͘�DŝĞƐǌĂŶŬħ�ĐĞĐŚƵũĞ�
ƉƌǌǇ�ƚǇŵ�ŬŽƌǌǇƐƚŶĂ�ƌĞůĂĐũĂ�ĐĞĐŚ�ƌĞŽůŽŐŝĐǌŶǇĐŚ͕�ƐǌĐǌĞŐſůŶŝĞ�ŶŝƐŬĂ�ůĞƉŬŽƑđ�ǁ�ƉĞųŶǇŵ�
ǌĂŬƌĞƐŝĞ�ŬŽŶƐǇƐƚĞŶĐũŝ͘�hƚƌǌǇŵƵũĞ�Ɛŝħ�ŽŶĂ�ŶĂ�ǌďůŝǏŽŶǇŵ�ƉŽǌŝŽŵŝĞ�ŶŝĞǌĂůĞǏŶŝĞ�ŽĚ�
ƉŽƐƚħƉƵũČĐĞũ�ƵƚƌĂƚǇ�ĐŝĞŬųŽƑĐŝ�ǁ�ĐǌĂƐŝĞ͕�ĐǌǇŵ�^<KZ��d-Ktd�ĚŽĚĂƚŬŽǁŽ�ƌſǏŶŝ�Ɛŝħ�ŽĚ�
ŝŶŶǇĐŚ͕�ƚĂŬǏĞ�ƚƌĂĚǇĐǇũŶǇĐŚ�ĚŽŵŝĞƐǌĞŬ�ƵƉųǇŶŶŝĂũČĐǇĐŚ͘ 
 dƌǌĞĐŝŵ�ǌĂƐĂĚŶŝĐǌǇŵ�ŵĞĐŚĂŶŝǌŵĞŵ�ĚǌŝĂųĂŶŝĂ�^<KZ��d-Ktd�ũĞƐƚ�
ǁǇƚǁŽƌǌĞŶŝĞ�ƚƌƵĚŶŽ�ƌŽǌƉƵƐǌĐǌĂůŶĞũ�ǁĂƌƐƚǁǇ�ŶĂ�ǌŝĂƌŶĂĐŚ�ĐĞŵĞŶƚƵ͕�ŬƚſƌĂ�ǌŵŶŝĞũƐǌĂ�
ƉƌǌĞŶŝŬĂŶŝĞ�ũŽŶſǁ�ǁĂƉŶŝŽǁǇĐŚ�ĚŽ�ƌŽǌƚǁŽƌƵ�ŝ�ƚǇŵ�ƐĂŵǇŵ�ǁǇĚųƵǏĂ�ĐǌĂƐ�ǁŝČǌĂŶŝĂ͘�
KďĞĐŶǇ�ǁ�ĚŽŵŝĞƐǌĐĞ�ƐƚĂďŝůŝǌĂƚŽƌ�ƉƌǌĞĐŝǁĚǌŝĂųĂ�ǌǁŝħŬƐǌŽŶĞŵƵ�ǁǇĚǌŝĞůĂŶŝƵ�ǁŽĚǇ�
;ďůĞĞĚŝŶŐͿ�ŝ�ŽƐŝĂĚĂŶŝƵ�ƉůĂƐƚǇĐǌŶĞŵƵ�ǌĂŐħƐǌĐǌŽŶĞũ�ŵŝĞƐǌĂŶŬŝ�–�ǌũĂǁŝƐŬŽŵ�ĐǌħƐƚŽ�
ƚŽǁĂƌǌǇƐǌČĐǇŵ�ŽƉſǍŶŝŽŶĞũ�ŚǇĚƌĂƚĂĐũŝ͘ 

Wymagania użytkowe wg PN-EN 934-2+A1:2012 
Tablica 11.1 (przy zachowaniu jednakowej konsystencji) 
Zmniejszenie ilości wody zarobowej (beton wzorcowy I): 
≥ 12% MK 
Wytrzymałość na ściskanie (beton wzorcowy I): 
po 7 dniach ≥ 100% BK i po 28 dniach ≥ 115% BK  
Zawartość powietrza w mieszance betonowej (beton wzorcowy I):  
≤ MK + 2% 
Czas wiązania (zaprawa): 
Początek ш ZK3) + 90 min 
Koniec ч ZK + 360 min 
Tablica 11.2 (przy zachowaniu jednakowego współczynnika w/c) 
Utrzymywanie konsystencji w czasie (beton wzorcowy IV): 
Po 60 min. ≥  początkowa konsystencja MK  
Wytrzymałość na ściskanie (beton wzorcowy IV): 
po 28 dniach ≥ 90% BK  
Zawartość powietrza w mieszance betonowej (beton wzorcowy IV):  
≤ MK + 2% 
1) BK = wartość dla betonu kontrolnego 
2) MK = wartość dla mieszanki kontrolnej 
3) ZK = wartość dla zaprawy kontrolnej 

�ĨĞŬƚǇ�ŝ�ŬŝĞƌƵŶŬŝ�ƐƚŽƐŽǁĂŶŝĂ 
 ^<KZ��d-Ktd�ǌĂĐŚŽǁƵũĞ�ƉŽĚƐƚĂǁŽǁĞ�ĨƵŶŬĐũĞ�ƐŝůŶĞŐŽ�ƐƵƉĞƌƉůĂƐƚǇĮŬĂƚŽƌĂ͗ 
¨ ǁǇƌĂǍŶĞ�ǌǁŝħŬƐǌĞŶŝĞ�ƐƚŽƉŶŝĂ�ĐŝĞŬųŽƑĐŝ�;ƵƉųǇŶŶŝĞŶŝĞͿ�ŵŝĞƐǌĂŶŬŝ�ďĞƚŽŶŽǁĞũ�ďĞǌ�

ǌŵŝĂŶǇ�ǁƐƉſųĐǌǇŶŶŝŬĂ�ǁŽĚĂͬĐĞŵĞŶƚ�ŽƌĂǌ 
¨ ǌŶĂĐǌŶĞ�ǌŵŶŝĞũƐǌĞŶŝĞ�ŝůŽƑĐŝ�ǁŽĚǇ�ǌĂƌŽďŽǁĞũ�ƉƌǌǇ�ǌĂĐŚŽǁĂŶŝƵ�ƐƚĂųĞũ�ŬŽŶƐǇƐƚĞŶĐũŝ 
hŵŽǏůŝǁŝĂ�ƚŽ�ƵǌǇƐŬĂŶŝĞ�ǁǇŵĂŐĂŶĞũ�ŬŽŵďŝŶĂĐũŝ�ŬůĂƐǇ�ŬŽŶƐǇƐƚĞŶĐũŝ�ŽĚ�^ϭ�ĚŽ�^ϰ�ŝ�ŬůĂƐǇ�
ǁǇƚƌǌǇŵĂųŽƑĐŝ�ŶĂ�ƑĐŝƐŬĂŶŝĞ�ŽĚ��ϭϲͬϮϬ�ĚŽ��ϰϬͬϱϬ͕�ƉƌǌǇ�ǁǇĚųƵǏŽŶǇŵ�ĐǌĂƐŝĞ�ǁŝČǌĂŶŝĂ͘ 
tųĂƑĐŝǁŽƑĐŝ�ƵƉųǇŶŶŝĂũČĐŽ-ŽƉſǍŶŝĂũČĐĞ�ƉƌĞĚǇƐƉŽŶƵũČ�ĚŽŵŝĞƐǌŬħ�ĚŽ�ƵǏǇĐŝĂ�ǁ�
ǁĂƌƵŶŬĂĐŚ�ŶŽƌŵĂůŶǇĐŚ�ŝ�ƉŽĚǁǇǏƐǌŽŶĞũ�ƚĞŵƉĞƌĂƚƵƌǇ�;ƉĂƚƌǌ�ƚĂďĞůĂ�ϭͿ͘� 
 ^<KZ��d-Ktd�ƐƚŽƐŽǁĂđ�ŵŽǏŶĂ�ǁ�ƉƌŽĚƵŬĐũŝ�ďĞƚŽŶƵ�ǌǁǇŬųĞŐŽ͕�ũĞĚŶĂŬ�
ƐǌĐǌĞŐſůŶŝĞ�ǌĂůĞĐĂŶĂ�ũĞƐƚ�ĚŽ�ďĞƚŽŶſǁ�Ž�ǁųĂƑĐŝǁŽƑĐŝĂĐŚ�ƐƉĞĐũĂůŶǇĐŚ͗ 
¨ Ž�ǁǇƐŽŬŝĞũ�ũĂŬŽƑĐŝ�ǁǇŬŽŷĐǌĞŶŝĂ�ƉŽǁŝĞƌǌĐŚŶŝ—ƉŽĚųŽŐŝ�ƉƌǌĞŵǇƐųŽǁĞ͕�ƉŽƐĂĚǌŬŝ͕�

ŶĂũĂǌĚǇ͕�ƌĂŵƉǇ 
¨ ŽĚƉŽƌŶǇĐŚ�ŶĂ�ĚǌŝĂųĂŶŝĞ�ǁŽĚǇ�ƉŽĚ�ĐŝƑŶŝĞŶŝĞŵ—ǌďŝŽƌŶŝŬŝ�ƐǌĐǌĞůŶĞ͕�ĨƵŶĚĂŵĞŶƚǇ 
¨ Ž�ĚƵǏĞũ�ƚƌǁĂųŽƑĐŝ�ǁ�ƐƵƌŽǁǇĐŚ�ǁĂƌƵŶŬĂĐŚ�ŽĚĚǌŝĂųǇǁĂŶŝĂ�ŵƌŽǌƵ�;ǁ�ŬŽŵďŝŶĂĐũŝ�ǌ�

ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝČ�ĚŽŵŝĞƐǌŬČ�ŶĂƉŽǁŝĞƚƌǌĂũČĐČͿ—ŶĂǁŝĞƌǌĐŚŶŝĞ�ĚƌŽŐŽǁĞ�ŝ�ůŽƚŶŝƐŬŽǁĞ͕�
ƉųǇƚǇ�ĚƌŽŐŽǁĞ�ƉĞųŶĞ�ŝ�ŽƚǁŽƌŽǁĞ͕�ĞůĞŵĞŶƚǇ�ĨŽƌŵŽǁĂŶĞ�ǁ�ƑůŝǌŐƵ�;ďĂƌŝĞƌǇ͕�
ŬƌĂǁħǏŶŝŬŝ͕�ŽĚǁŽĚŶŝĞŶŝĂ͕�ŝƚƉ͘͘Ϳ 

¨ ĞůĞŵĞŶƚſǁ�ŝ�ŬŽŶƐƚƌƵŬĐũŝ�Ž�ǁǇŵŝĂƌĂĐŚ�ƉŽǁŽĚƵũČĐǇĐŚ�ǌǁŝħŬƐǌŽŶĞ�ǁǇĚǌŝĞůĂŶŝĞ�
ĐŝĞƉųĂ�ŚǇĚƌĂƚĂĐũŝ 

KƉſǍŶŝĞŶŝĞ�ǁŝČǌĂŶŝĂ�ĚĂũĞ�ŵŽǏůŝǁŽƑđ�ĚųƵǏƐǌĞŐŽ�ĐǌĂƐƵ�ǁǇŬŽŷĐǌĞŶŝĂͬŽďƌſďŬŝ�
ƉŽǁŝĞƌǌĐŚŶŝ͕�ĐŚŽđ�ƚĞ�ŶĂůĞǏǇ�ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝŽ�ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌǇđ�ƉƌǌĞĚ�ƵƚƌĂƚČ�ǁŽĚǇ�ǁ�ĐĂųǇŵ�
ŽŬƌĞƐŝĞ�ƉŝĞůħŐŶĂĐũŝ�͘�DŝĞƐǌĂŶŬĂ�ǌ�ĚŽŵŝĞƐǌŬČ�^<KZ��d-Ktd�ŶĂũĐǌħƑĐŝĞũ�ĐŚĂƌĂŬƚĞƌǇǌƵũĞ�
Ɛŝħ�ƌſǁŶŝĞǏ�ǁǇĚųƵǏŽŶǇŵ�ĐǌĂƐĞŵ�ƵƚƌǌǇŵĂŶŝĂ�ŬŽŶƐǇƐƚĞŶĐũŝ͕�Ă�ǁ�ĞĨĞŬĐŝĞ�ĚŽƐƚĂǁǇ�ŝ�
ƌŽǌųĂĚƵŶŬƵ͘ 
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Rysunek 1. Powtarzalna struktura cząsteczek polimeru SKORBET, 
odpowiedzialna za dyspersję spoiwa i upłynnienie zaczynu/
zaprawy/mieszanki betonowej. Dzięki unikatowym właściwościom 
stała się bazą dla stworzenia domieszki z efektem opóźnienia 
wiązania SKORBET-OWT. 

>h��Ed��^Ɖ͘�ǌ�Ž͘Ž͘�Ƶů͘��ƌŵŝŝ�WŽǌŶĂŷ�ϰϵ͕�ϲϮ-ϬϯϬ�>ƵďŽŷ 
�ĂŵſǁŝĞŶŝĂ͗�ǌĂŵŽǁŝĞŶŝĂΛůƵďĂŶƚĂ͘ĐŽŵ͘Ɖů 

<ŽŶƚƌŽůĂ�ũĂŬŽƑĐŝ�ͬ�ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũĂ�ͬ�ŬŽŶƐƵůƚĂĐũĞ�ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶĞ͗�ǌŬƉΛůƵďĂŶƚĂ͘ĐŽŵ͘Ɖů 

Sugerowane dozowanie SKORBET-OWT,  
% masy cementu 

Warunki dostawy 

Normalne 
Podwyższonej  
temperatury 

2—4 0,5 do 0,8 0,7 do 1,0 

4—8 0,8 do 1,2 1,0 do 1,4 

8—12 1,2 do 1,6 1,4 i więcej 

Spodziewane 
opóźnienie wiąza-

nia, h  

Tabela 1. Orientacyjne dozowanie domieszki SKORBET-OWT  
w zależności od wymaganego opóźnienia wiązania oraz warunków 
produkcji i dostawy wg PN-B-06265:2018-10 



/ŶƐƚƌƵŬĐũĂ�ƐƚŽƐŽǁĂŶŝĂ 
 ^ƚŽƐŽǁĂŶŝĞ�ĚŽŵŝĞƐǌŬŝ�^<KZ��d-Ktd�ƉŽǁŝŶŶŽ�ďǇđ�ǌŐŽĚŶĞ�ǌ�ǁǇŵĂŐĂŶŝĂŵŝ� 
WE-�E�ϮϬϲн�ϭ͗ϮϬϭϲ-ϭϮ�ŽƌĂǌ�WE-�-ϬϲϮϲϱ͗ϮϬϭϴ-ϭϬ͘��ŽŵŝĞƐǌŬħ�ŶĂůĞǏǇ�ĚŽĚĂǁĂđ�
ƉŽĚĐǌĂƐ�ǌĂƐĂĚŶŝĐǌĞŐŽ�ƉƌŽĐĞƐƵ�ŵŝĞƐǌĂŶŝĂ�ŶĂ�ǁǇƚǁſƌŶŝ�ďĞƚŽŶƵ—ďĞǌƉŽƑƌĞĚŶŝŽ�ĚŽ�
ŵŝĞƐǌĂůŶŝŬĂ�ůƵď�ƌĂǌĞŵ�ǌ�ǁŽĚĂ�ǌĂƌŽďŽǁČ�;ĚŽĚĂŶČͿ͘��ǌĂƐ�ŵŝĞƐǌĂŶŝĂ�ŶĂůĞǏǇ�ĚŽďƌĂđ�
ŝŶĚǇǁŝĚƵĂůŶŝĞ�ĚůĂ�ǌĂƉĞǁŶŝĞŶŝĂ�ĐĂųŬŽǁŝƚĞŐŽ�ƌŽǌƉƌŽǁĂĚǌĞŶŝĂ�ĚŽŵŝĞƐǌŬŝ�ǁ�ǌĂƌŽďŝĞ�ŽƌĂǌ�
ŽƐŝČŐŶŝħĐŝĂ�ŵŽǏůŝǁŝĞ�ƉĞųŶĞũ�ũĞũ�ƐŬƵƚĞĐǌŶŽƑĐŝ͘�t�ƉƌĂŬƚǇĐĞ�^<KZ��d-Ktd�ŶŝĞ�ǁǇŵĂŐĂ�
ƉƌǌĞĚųƵǏŽŶĞŐŽ�ŵŝĞƐǌĂŶŝĂ͕�ŶŝĞŵŶŝĞũ�ĐǌĂƐ�ƚĞŶ�ƉŽǁŝŶŝĞŶ�ďǇđ�ŶŝĞ�ŬƌſƚƐǌǇ�ŶŝǏ͗ 
ϯϬ�ƐĞŬƵŶĚ�—�ďĞƚŽŶ�ǌǁǇŬųǇ͕�^<KZ��d-Ktd�ũĂŬŽ�ĚŽŵŝĞƐǌŬĂ�ƐĂŵŽĚǌŝĞůŶĂ�ŽƌĂǌ��ϲϬ�
ƐĞŬƵŶĚ�—�ďĞƚŽŶ�ƐƉĞĐũĂůŶǇ͕�^<KZ��d-Ktd�ǁ�ŬŽŵďŝŶĂĐũŝ�ǌ�ŝŶŶǇŵŝ�ĚŽŵŝĞƐǌŬĂŵŝ͕�ŝƚƉ͘͘ 
_ƌŽĚŬŝ�ŽƐƚƌŽǏŶŽƑĐŝ 
 �ŐŽĚŶŝĞ�ǌ�ZŽǌƉŽƌǌČĚǌĞŶŝĞŵ��>W�;t�Ϳ�ϭϮϳϮͬϮϬϬϴ�ĚŽŵŝĞƐǌŬĂ�^<KZ��d-
Ktd�ũĞƐƚ�ŬůĂƐǇĮŬŽǁĂŶĂ�ũĂŬŽ�ƐƚǁĂƌǌĂũČĐČ�ǌĂŐƌŽǏĞŶŝĞ�ĚůĂ�ǌĚƌŽǁŝĂ�ĐǌųŽǁŝĞŬĂ͘� 
t�ƉƌǌǇƉĂĚŬƵ�ŵŽǏůŝǁĞŐŽ�ŬŽŶƚĂŬƚƵ�ǌ�ĚŽŵŝĞƐǌŬČ�ŶĂůĞǏǇ�ƐƚŽƐŽǁĂđ�ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝĞ�ƑƌŽĚŬŝ�
ŽĐŚƌŽŶǇ�ŝŶĚǇǁŝĚƵĂůŶĞũ͘�/ŶĨŽƌŵĂĐũĞ�ƐǌĐǌĞŐſųŽǁĞ�ǌĂǁĂƌƚĞ�ƐČ�ǁ�<ĂƌĐŝĞ��ŚĂƌĂŬƚĞƌǇƐƚǇŬŝ͘ 

tĂƌƵŶŬŝ�ƉƌǌĞĐŚŽǁǇǁĂŶŝĂ 
¨ dĞƌŵŝŶ�ƉƌǌǇĚĂƚŶŽƑĐŝ�ĚŽ�ƐƚŽƐŽǁĂŶŝĂ͗�ϭϮ�ŵŝĞƐŝħĐǇ 
¨ �ŽŵŝĞƐǌŬħ�ŶĂůĞǏǇ�ƉƌǌĞĐŚŽǁǇǁĂđ�ǁ�ŽƌǇŐŝŶĂůŶǇĐŚ�ŽƉĂŬŽǁĂŶŝĂĐŚ�ǁ�ƚĞŵƉĞƌĂƚƵƌǌĞ�

ŽĚ�нϱ�ĚŽ�нϯϬ�Σ�͕�ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌŽŶČ�ƉƌǌĞĚ�ǌĂŵĂƌǌŶŝħĐŝĞŵ�ŝ�ĚųƵŐŽƚƌǁĂųǇŵͬ
ŝŶƚĞŶƐǇǁŶǇŵ�ŶĂƐųŽŶĞĐǌŶŝĞŶŝĞŵ 

¨ t�ƉŽĚĂŶǇŵ�ƚĞƌŵŝŶŝĞ�ƉƌǌǇĚĂƚŶŽƑĐŝ�ƉƌŽĚƵŬƚ�ƉŽǌŽƐƚĂũĞ�ƐƚĂďŝůŶǇͬũĞĚŶŽƌŽĚŶǇ͘�
EŝĞŵŶŝĞũ�ƉƌǌǇ�ĚųƵǏƐǌǇŵ�ƐŬųĂĚŽǁĂŶŝƵ�;ƐǌĐǌĞŐſůŶŝĞ�ƉƌǌǇ�ŽŐƌĂŶŝĐǌŽŶǇŵ�
ǌĂƐƚŽƐŽǁĂŶŝƵͿ�ǌĂůĞĐĂ�Ɛŝħ�ŽŬƌĞƐŽǁĞ�ƐƉƌĂǁĚǌĞŶŝĞ�ĚŽŵŝĞƐǌŬŝ�ŝ�ĞǁĞŶƚƵĂůŶČ�
ŚŽŵŽŐĞŶŝǌĂĐũħ�;ƉƌǌĞŵŝĞƐǌĂŶŝĞͿ�ƉƌǌĞĚ�ƉŽŶŽǁŶǇŵ�ƵǏǇĐŝĞŵ 

Dokumenty i wymagania podstawowe: 
Nr Certyfikatu: 1488-CPR-0053/Z 
Nr Deklaracji Właściwości Użytkowych: 16/2021/S-OWT 
Nr Karty Charakterystyki: wersja 1.0/PL z 11.02.2021 
Producent: LUBANTA Sp. z o.o. 
Zakład Produkcyjny ul. Armii Poznań 49, 62-030 Luboń 
Postać: domieszka ciekła 
Jednorodność: jednorodna podczas stosowania 
Barwa: bursztynowa do brązowej 
Gęstość: od 1,115 do 1,175 kg/dm3 
Wartość pH: od 6,0 do 8,0 
Maksymalna zawartość chlorków: ч 0,10 % masy 
Maksymalna zawartość alkaliów: ч 4,0 % masy 
Oddziaływanie korozyjne: zawiera wyłącznie substancje z listy 
aprobowanej A.1 (PN-EN 934-1:2009, Załącznik A) 
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KƉĂŬŽǁĂŶŝĂ 
KƉĂŬŽǁĂŶŝĂ�ƉŽĚƐƚĂǁŽǁĞ͗ 
¨ �ĞĐǌŬŝ�ϮϬϬ�Ěŵϯ�;ϮϯϬ�ŬŐͿ 
¨ <ŽŶƚĞŶĞƌ�ϭϬϬϬ�Ěŵϯ�;ϭϭϱϬ�ŬŐͿ 
 
KƉĂŬŽǁĂŶŝĂ�ĚĞƚĂůŝĐǌŶĞ�—�ŶĂ�ŝŶĚǇǁŝĚƵĂůŶĞ�ǌĂŵſǁŝĞŶŝĞ͗ 
¨ �ƵƚĞůŬŝ�ϭ�Ěŵϯ͕�ďĂŷŬŝ�;ŬĂŶŝƐƚƌǇͿ�ϱ͕�ϭϬ�ŝ�ϮϬ�Ěŵϯ 

�ŽǌŽǁĂŶŝĞ 
�ĂůĞĐĂŶǇ�ǌĂŬƌĞƐ�ĚŽǌŽǁĂŶŝĂ͗�ŽĚ�Ϭ͕ϱ�ĚŽ�Ϯ͕Ϭ�й�ŵĂƐǇ�ĐĞŵĞŶƚƵ 
ht�'�͗�ĂďǇ�ĚŽďƌĂđ�ĚŽǌŽǁĂŶŝĞ�ŶŝĞǌďħĚŶĞ�ĚŽ�ƵǌǇƐŬĂŶŝĂ�ǁǇŵĂŐĂŶǇĐŚ�ǁǇŶŝŬſǁ͕�
ǌĂůĞĐĂ�Ɛŝħ�ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĞŶŝĞ�Ɖƌſď�ǁ�ǁĂƌƵŶŬĂĐŚ�ďƵĚŽǁǇ�ǌ�ƵǏǇĐŝĞŵ�ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ�
;ƐŬųĂĚŶŝŬſǁͿ͕�ŬƚſƌĞ�ŵĂũČ�ďǇđ�ǌĂƐƚŽƐŽǁĂŶĞ�ǁ��ďĞƚŽŶŝĞ 

�ÈÁ¯�Üú¹¯��È���ãÈÂç 
:�Øã��ÕØÈ�ç¹ãÈô� 

 

]:IY��d-Iwd 

:ÈÁÕ¼�¹ÜÈô���ÈÁ¯�Üú¹���È���ãÈÂç�È��ú¯�À�Â¯ç�çÕÀöÂÂ¯�¸��È-ÈÕÉûÂ¯�¸��öÁ 
�ÈÁ¯�Üú¹���È���ãÈÂç�ÈÕÉûÂ¯�¸����ô¯�ú�Â¯�ʘúÂ��úÂ¯��Ø��ç¹ç¸����¯¼ÈÝ��ôÈ�öʘçÕÀöÂÂ¯�¸��� 

VC-�C�ɿɹɺ-ɸ˟�ɷʌɸɶɷɸ�d��¼¯��ʌ�ɷɷʒɷ�¯�ɷɷʒɸ 
 
 

>h��Ed��^Ɖ͘�ǌ�Ž͘Ž͘�Ƶů͘��ƌŵŝŝ�WŽǌŶĂŷ�ϰϵ͕�ϲϮ-ϬϯϬ�>ƵďŽŷ 
�ĂŵſǁŝĞŶŝĂ͗�ǌĂŵŽǁŝĞŶŝĂΛůƵďĂŶƚĂ͘ĐŽŵ͘Ɖů 

<ŽŶƚƌŽůĂ�ũĂŬŽƑĐŝ�ͬ�ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũĂ�ͬ�ŬŽŶƐƵůƚĂĐũĞ�ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶĞ͗�ǌŬƉΛůƵďĂŶƚĂ͘ĐŽŵ͘Ɖů 


